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Производство адаптированной 

высокопроизводительной техники 

более 30 наименований 



Действующие требования по 719 
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 раскрой частей узлов и деталей;  

 механическая обработка частей узлов и деталей; 

 сварка несущей рамы и рамных конструкций, корпусов, бункеров (из металла или производство 

неметаллических бункеров), навесного устройства, рабочих органов, элементов экстерьера; 

 покраска несущей рамы и рамных конструкций, корпусов 

и бункеров (если необходимо), навесного устройства и рабочих органов, элементов экстерьера; 

 сборка несущей рамы и рамных конструкций,  

корпусов и бункеров, навесного устройства и рабочих органов, элементов экстерьера, 

электрооборудования, пневмооборудования, гидрооборудования; 

 монтаж несущей рамы и рамных конструкций,  

корпусов и бункеров, навесного устройства и рабочих органов, элементов экстерьера, 

электрооборудования, пневмооборудования, гидрооборудования. 

 

 



Раскрой частей узлов и деталей; 
механическая обработка частей узлов и деталей 



Сварка несущей рамы и рамных конструкций, корпусов, бункеров (из 
металла или производство неметаллических бункеров), навесного 

устройства, рабочих органов, элементов экстерьера 



Покраска несущей рамы и рамных конструкций, корпусов 
и бункеров (если необходимо), навесного устройства и 

рабочих органов, элементов экстерьера 



Сборка и монтаж несущей рамы и рамных конструкций,  
корпусов и бункеров, навесного устройства и рабочих органов, элементов 

экстерьера, электрооборудования, пневмооборудования, гидрооборудования 



Предполагаемые требования по 
производству компонентов: 
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• Гидроцилиндры 
• Гидроарматура  
• Гидрошланги 
• Гидромоторы 
• Изделия из пластика/резины 
• Освещение 
• Электрика (провода, 

кабельные стволы) 
• Электроника (компьютеры, 

считывающие уст-ва, 
датчики) 

• Крепеж 

 

• Электродвигатели 
• Литье (металл, чугун) 
• Поковка 
• Ступицы 
• Оси/полуоси 
• Карданные валы 
• Колеса (колесные диски, 

шины) 
• Пружины 
• Шланги ПВХ 
• Приводные цепи 
• Лестницы 
• Траппы 



Примеры узких мест 
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Комплектующие гидроцилиндров 

• В России нет производства трубы  диаметром 112 мм 

• Нет производства штока по технологии непрерывного многослойного 
хромирования 

• Уплотнения Российского производства, так же не внушают доверия у 
производителей 

 



ОСИ 

AMAZONE Предложенные российские 
аналоги 

• Превышен вес 
• Круглая труба 
• Проблемы с указанием нагрузки, при 

различных скоростных режимах 

 



Качество покраски  

Чаще всего производители не могут соответствовать нашим 
требованиям по нанесению лакокрасочного покрытия. Опытные 
образцы, приходилось красить своими силами. 



Качество сварочных работ 

На представленных опытных образцах, были выявлены: «подрез  
сварного шва» и «брызги металла на резьбовом соединении» 



Габаритные размеры 

 

 

 

 

 

 
• При получении нескольких опытных образцов от поставщика, 

столкнулись с несоответствием габаритных размеров по нашему 
чертежу, так и между самими образцами 



Полевые испытания 

• При проведении полевых 
испытаний, часть компонентов 
приходилось менять на 
серийные. Что влекло за собой 
потерю времени клиента при 
посеве. 



Локализация на АО «Евротехника» 

Наименование  
Проработанные 

поставщики 
Подписано 
соглашений 

Получено 
коммерческих 
предложений 

Заказаны 
опытные 
образцы 

Полевые 
испытания 

Гидроцилиндры 17 13 9 6 1 

Гидрошланги/арма
тура 

13 10 7 7   

Пластик/ёмкости 8 9 4 3   

Электрика 21 7 4 4   

Литье/Поковка 24 11 6 1   

Оси/ступицы 14 4 4 1   

Карданные валы 7 4 3 2   

Колеса/Колеса в 
сборе/Шины 

7 4 2 1   

Пружины 8 7 2 1   

Траппы площадок 
обслуживания 

2 2 1 1 1 

Шланги ПВХ 4 3 2 2 2 

Трубы семяпровода 9         

Приводные цепи 1 1       

Крепеж 7         

Лестницы 8   2 2   

Сумма: 150 75 46 31 4 

• Предварительно проработаны 
компании на предмет углубления 
технологических процессов и 
компании из-за рубежа, на 
предмет локализации в России. 

• Из 150 проработанных компаний,  
«Соглашение о 
конфиденциальности» подписало 
75 производителей. Остальные не 
согласны с размером штрафов.  

• Получено 46 коммерческих 
предложений 

• 31 производитель предоставил 
приемлемую цену на компонент. 

• заказаны опытные образцы у тех 
компаний которые подтвердили 
соответствие нашим требованиям.  

• В этом году успели испытать в 
рабочих условиях, продукцию 4 
поставщиков. Остальные на этапах 
согласования и производства 

 



Обобщенные проблемы рынка 
компонентов 

• Непрозрачный рынок 
• Отсутствует культура работы с заказчиком 
• Дефицит профессиональных подрядных организаций 
• Зависимость от импортных материалов 
• Отсутствие конкурентоспособных на мировом уровне 

компетенций / качество 
• Долгие сроки внедрения 
• Необходимость закрытия всей номенклатуры 
• Низкий уровень защиты прав 
• Высокие цены 
• Низкие объемы заказа 
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Отрицательные последствия 
«жесткого» подхода 

• Репутационные риски. Снижения спроса на 
продукцию 

• Экспортные риски 

• Необходимость в избыточном 
администрировании 

• Отсутствие экономического эффекта 

• Барьер на пути локализации 
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Предложения по стимулированию 
локализации компонентов 

• Система дополнительного бонуса (балльная 
система) 

• Введение требования после появления 
компетенции 

• Отдельное решение по экспорту 

• По аналогии с 1432 – стимулирование 
российских компонентов 

• Точечные проекты по созданию 
компонентов, учитывая материалы 
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Экспорт узлов 
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